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(57) Abr^^ : La pr^sente invention se rapporte k des lattes (1, V) k bords longitudinaux rainur^s pouvant s*emboiter en vue de 
fonner un plancher, caracteris^es en ce que les lattes comportent sur leur profil droit une rainure (3) pratiquee essentiellement per- 
pendiculairement k la face de la latte, comportant un dtoochement (5) sur le cote de la rainure oppose au bord lateral de la latte et 
des chafreins parall^les (7, 9) dirig^s vers ce boid de la latte et disposes approximativement k 45 degr6s par rapport aux cot^s de la 
rainure, qui collaborent lots de la pose avec un bossage (19) du profil gauche de la latte, de forme compl^mentaire ^ ladite rainure 
(3), en permettant giSce aux chanfineins (7, 9) I'intioduction du bossage (19) sous un angle d' approximativement 45 degr6s dans la 
rainure (3) et permettant par une simple pression d'encliqueter deux lattes successives. 
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LATTES RAINTJREES ET LANGUETTEES AUTO-ACCRQCHABLES DESTINEES 
NQTAMMENT A FORMER PES PLANCHERS ET PROCEDE D'UgINAC3E DE 

10 

Ob jet de 1 » invention 

[0001] La presente invention conceme des lattes, 

c'eat-^-dire aussi bien des lattes a proprement parler que 
des lamelles ou des panneauX/ S bords longitudinaxix 
15 rainures et languett6s pouvant s ' emboiter aisement en vue 
de former xm plancher, un lambriS/ etc. 

Arriere^plan technologique et etat de la teclinic[ue 
[0002] On connait d^ja de nonibreiix dispositifs et 

20 systemes visant ^ permettre \me pose ais^e d' elements de 
plancher par encliquetage, par leurs bords lateraux 
respectifs, d' Elements individuels se prSsentant sous forme 
de lattes ou de lamelles de toute nature (bois massif, bois 
stratifiS, matieres syntlietiques, etc.). 

25 [0003] A titre d* illustration de systdmes r^pondant 

a cette definition, on peut citer les documents suivants . 
[0004] Le document WOOO/20705 implique 1 ' utilisation 

d'un Element de connexion sSparS. 

[0005] Le document WOOO/20706 implique §galement un 

30 element de connexion equipe de levres deformables. 

[0006] Le document EP-0 843 763-A decrit un systeme 

dans lequel les §16ments d ' accouplement cooperants sont 
disposes au niveau des bords des deux cotes opposes des 
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lattes et qui est caract^rise par des moyens de 
verrouillage mecaniques intSgris • 

[0007] La demande de brevet allemand DE-19933343 . 2 

prevoit des Elements formant ressort qui p^netrent dans une 
5 rainure de la plaque adjacente. 

[0008] D'autres dispositifs de mSme type sont 

dScrits dans ces documents. Une particularity des divers 
systSmes existants sans glSments de connexions 
supplSmentaires est le fait que 1' encliquetage se fasse par 
10 un mouvement simultanS d'avance et de rotation conduisant 
ainsi au verrouillage mScanique . 

Buts de 1 ' invention 

[0009] Le but de la pr6sente invention vise en 

15 particulier ^ ameliorer les techniques d' assemblage 
existantes en proposant tout particulierement de simplif ier 
les profils des rainures et languettes realis^es sur les 
lattes, en r^duisant en particulier les operations 
d'usinage nScessaires tout en assurant une pose facile tout 

20 en obtenant un verrouillage efficace. 

[0010] La prSsente invention vise en particulier une 

configuration des profils permettant un emboltement direct 
par simples poussSes successives des diffSrentes lattes 
sans mouvement de rotation . 

25 [0011] En vue de faciliter les operations d'usinage 

des bords lateratix des diff^rentes planches, on a en 
particulier veill6 a assurer autant que possible des 
positions d'accSs aisees des differents outils. 
[0012] Le but de 1' invention est realise de 

30 preference par un usinage simultane des deux bords (chants) 
opposes en un nombre reduit de passes et en permettant 
qu'au moins certaines des passes puissent §tre accomplies 
ais^ment en semi-continu sans devoir modifier 
f ondamentalement la position des outils d'usinage. On vise 
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en particulier a garder pour la plupart des operations la 
perpendicularity des outils par rapport a la face des 
lattes • 

5 Elgmente caracteristiques de 1 « invention 



essentiellement perpendiculaire aux faces de la latte est 
rSalisSe sur un bord de la latte avec des chanf reins a 
45 degres et que lors de 1' assemblage, cette rainure 
10 col labor e avec un complement en forme de bos sage praticju^ 
sur le bord opposS d'une latte adjacente. 

[0014] D'autres details et caracteristicjues 

complementaires de 1 * invention - apparaxtront i. la lecture 
d'une forme d' execution preferee de 1 * invention en regard 
15 des dessins annexes et des revendi cat ions . 

Br§ve description des figures 

[0015] La figure 1 reprgsente une vue en coupe de 

1* assemblage bord S. bord de deux lattes successives. 
20 [0016] Les figures 2, 3 et 4 representent le profil 

droit d'une latte subissant trois operations (passes) 
d'usinage successives. 

[0017] Les figures 5 . et 6 representent deux passes 

successives d'usinage du profil gauche d'une latte. 

25 [0018] Dans les figures 2^6, la forme et les plans 

d^attaque des outils apparaissent en traits epais tandis 
que la piece subissant I'usinage est representee en traits 
continus pour la forme finale qui est visee apres 
1 ' accomplissement des diff^rentes passes d'usinage pour le 

30 profil en question. 

[0019] La forme de la pidce subissant la passe 

d'usinage specif ique est complStee en traits pointings. 
[0020] Par convention, dans les dessins, les lattes 

sont representees dans leur position correspondant k leur 



[0013] 



L" invention repose sur le fait qu'une rainure 
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pose pour former un plancher. Le bord ou chant d'un c6tg 
est qualifie convent ionnellement de profil droit et 1' autre 
bord ou chant est qualifi^ de profil gauche. 
[0021] Ces profils sont conformes, c'est-a-dire 

5 usines, pour que le profil droit d'une latte puisse 
recevoir le profil gauche de la latte suivante par 
encliquetage de manidre classique. 

p^fleyjption detaillee de 1' invention 
10 [0022] La caractSristique essentielle de 

1» assemblage selon la pr^sente invention est le fait que 
les operations d'usinage sont realis^es de telle mani^re 
que la latte devant s'embolter sur une latte prScSdente 
deja posee puisse etre amenee dans un plan parallSle par 
15 rapport a sa voisine et puisse, sans deformation excessive, 
gtre emboitee par un effort de pression orients sous un 
angle d' environ 45° vers le bas en amenant la latte qui 
vient d'etre emboitee dans le mSme plan et en planeitS avec 
celle qui Stant deja posee precedemment . 
20 [0023] Ceci est rendu possible par le fait que le 

premier c6t6 de la latte 1, represents dans les figures 2 H 
4 sous forme du profil droit, comporte, en part ant du bas 
vers le haut, une rainure 3 toumSe vers le haut, 
perpendiculaire aux faces de la latte 1 et comportant un 
25 dScrochement 5 sur son cot€ oppose au bord lateral de la 
latte, ce decrochement 5 se terminant par un chanfrein 7 
toume vers le bord lateral sous un angle 
d' approximativement 45 degres . Sur le c6te oppose, de la 
rainure 3, un chanfrein 9 parallele au chanfrein 7 est 
30 prevu. 

[0024] Le chanfrein 9 se prolonge jusqu'a 

I'extremite du bord par une surface plane 11. 
[0025] Le decrochement 5 mentionne est realise dans 

le corps de la latte et se poursuit (vers le haut) aprSs le 
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chanfrein 7, par une d^coupe sensiblement & angle droit 12 
mais comportant a son tour un petit decrochement 13. 
D'autres formes peuvent etre choisies pour cette partie 
superieure . 

5 [0026] Le profil opposS, qualifie de profil gauche, 

qui est represents pour une latte adjacente a la figure 1, 
est realist de mani^re complSmentaire a ce qui vient d'Stre 
dScrit, un bossage 19 etant prevu pour se loger dans la 
rainure 3 . 

10 [0027] Dans les figures 2 a 6, on a indiquS la forme 

des outils 21, 23, 25, 27 et 29 utilises pour les 
differentes passes des profils droit et gauche . 
[0028] II convient de noter c[ue la position de 

travail des outils a 6t6 indicfuee en respectant le sens de 

15 pose de la latte pour foirmer un plancher, mais que bien 
entendu, pour pratiquer les operations d'usinage, d»autres 
positions d' outils peuvent etre choisies, ce . qui implique 
que la pidce & travailler soit dispos6e de manidre 
complSmentaire IL l^outil. 

20 [0029] On notera qu'S 1 'exception de 1 'operation 

illustree ^ la figure 4, les outils travaillent ^ angle 
droit par rapport aux plans supSrieur et inferieur des 
lattes. 

[0030] L' operation realisee a la figure 4 est la 

25 seule qui soit pratiquSe sous un angle d' approximativement 
45 degres par rapport au plan des lattes. 

[0031] On notera egalement que le nombre 

d' operations est particulierement riduit^que la forme des 
outils est relativement simple, et que les differentes 
30 etapes peuvent etre rSalisSes a I'aide de machines 
classiques du type fraiseuse-defonceuse. 

[0032] L'usinage peut bien entendu se rSaliser 

simultanSment sur les deux chants de la latte brute. 
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[0033] Des operations compl^mentaires de finissage 

(6barbage, vemissage, etc.) sont bien entendu possibles 
dans le cadre de !• invention. 

[0034] La presence des chanfreins 7 et 9 permet 

5 d'introduire le bossage 19 du profil gauche de la latte a 
poser en la plagant dans iin plan paralldle par rapport au 
profil droit de la latte prSc^dente, et 1' emboltement se 
rgalisant de maniere simple en exergant une pression 
suivant un angle d' environ 45**. 

10 [0035] Ainsi qu'il apparait dans les dessins, si le 

profil gauche de la latte !• est complement aire au profil 
droit de la latte prSc^dente 1, on laisse un certain jeu 
(voir figure 1) pour faciliter 1 • emboitement . Des congas 
ad€quat sont pr^vus pour permettre 1' introduction ais§e des 

15 rainure et bossage dans la position approximative a 45<* de 
la latte a poser par rapport la latte prSc^dente et 
ensuite permettre 1 ' emboitement . 

[0036] Bien qu'on ait d^crit une forme d' execution 

preferee de 1' invention, de nombreuses modifications 
20 peuvent y etre apportees tant dans la configuration des 
lattes que dans les operations d'usinage. 
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REVEiroigATIQNS 
1. Lattes (1, 1') ^ bords longitudinaux 
rainures pouvant s'eniboiter en vue de former un plancher, 
caracterisees en ce que les lattes comportent sur leur 
5 profil droit une rainure (3) pratiqu^e essentiellement 
perpendiculairement a la face de la latte, comportant un 
dgcrochement (5) sur le c6t6 de la rainure oppose au bord 
lateral de la latte et des chanf reins paralldles (7, 9) 
dirig^s vers ce bord de la latte et disposes 

10 approximativement a 45 degrSs par rapport aux c5t6s de la 
rainure, qui collaborent lors de la pose avec un bossage 
(19) du profil gauche de la latte, de forme complementaire 
a ladite rainure (3)/ en pearmettant grace aux chanfreins 
(7, 9) 1 ' introduction du bossage (19) sous un angle 

15 d' approximativement 45 degrSs dans la rainure (3) et 
permettant par une simple pression d'embolter deux lattes 
successives . 

2* Lattes selon la revendication 1, 
caracterisees en ce que les profils gauche et droit des 

20 lattes sont realises en prolongation vers le haut de la 
zone comportant ladite rainure (3) sous forme d' emboltement 
en gradins complSmentaires, se terminant par une jointure 
plane et sans espacement des faces supSrieures. 

3. ProcSde d'usinage simultang des deux 

25 bords d*une latte ou lamelle, caract^rise en ce que l*on 
execute successivement pour le profil droit les operations 
d^usinage representees aux figures 2 et 3 et pour le profil 
gauche, les operations d'usinage representees aux figures. 5 
et 6 . 
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